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Zusammenlegbarer Verpackungselnsatz 



Die Erflndiing betrlfft eineh^z^^ Verpackimg^ein- 1 

sat 2 mlt mehreren Packzellen^ Die Erflndung bezle 
auf eln Verifaliren zur Herstellung- eihes sblchen Verpadloangs-:^^ 
; elnsa:tzes.:;' • ' . ■ ■ - -^v • 

Derartigevyerpackimgseinsatze werden dann benotlgt^ wenn in > 
einer Klste oder In eineih karton mehrere Gegenstande , zura 
Belsplei .Plaschen;, verpackt werden soileUj die sloh gegensei- 
tig nioht berUhren dUrfen. Nun sind Verpackom be- 
kannt, die. ausraehrereh, in Langs- /u^ Querrichtiong verl auf en- 
den TrennwSnden besteheh xmd die an den Kreuzungspunkten dle- 
ser TrennwSnde mit Schiitzen versehen sind, die ein Zusammen- 
stecken der: Trenhwknde erroagii 

Diese Verpackimgseinsatze ;:hab0^ deh Nachteil, dafl ihre 

Stabilitat durqh die Sohlitz^^^^^^^^^^^ vind daS sie beim 

Einsetzen in Ktsten oder K^trrfcon zu ■ 

d n Seitenwanderi derselberi ti^^ 

zweckniaSigerwoise aus stark^^^ Pappe herge- 

steilt warden, varbiegeh^.;^ am Rand des 
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relatlv leicht; hierdurch v/lrd das Facken orscin/ert, urxd es 
kann auch vorlcommen, daB eln In der elneh Packzelle be^lnd- 
llcher Gegenstand in die benachbarte Packzelle herUberrutscht , 
wenn diese frel ist und slch der ?Carton in elner Seitenlage 
befindet. Nachteilig ist ferner, dafl dleso Verpackungseinsatze 
nlcht beliebig anelnandersetzbar slnd, soda/3 sie der GroI3e 
des jev/eiligen Kartons £Lngepaf3t warden konnen. 

Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, einen Verpacicungs- 
einsatz zu schaffen, der alien an die Stabllltat zu stellen- 
den Anforderungen geniigt und der so aufgebaut 1st, dai3 er slch 
leicht zu beliebig groBen Einsatzeinheiten zusammensetzen laflt, 
Die Erfindung hat ferner die Aufgabe, eln Verfahren zun Her- 
stellen zusanunenlegbarer Verpackungseinsatze zu schaffen, bei 
dem diese in einem fortlavifenden Arbeitsgang in beliebiger 
Groi3e leicht und einfaoh hergestellt v/erden konnen, wobei dann 
nach dieser Kerstellung erst das Aufschneiden In die jev/eils 
gewlinschte GroBe erfolgt. Im Ubrigen gehort es zur Aufgabe der 
Erfindung, die Schv/ierigkeiten Und Machteile des Standes der 
Technik zu beseitigen. 

Zur Losung die^ser Aufgabe wird fUr einen zusammenlegbaren Ver- 
packungselnsatz der eingangs genannten Art erf indungsgemSfl vor- 
gescialagen, daB der Verpackimgseinsatz zwei slch Uber mehrere 
in elner Relhe liegende Packzellen erstreckende Seitenvmnde 
und zwischen diesen mehrere, zueinander parallele Querwande 
aus biegsamen Material aufweist und dafl von den beiden Langs- 
kanten jeder Querv/and die eine Langskante an der einen Seiten- 
wand iind die andere Langskante an der anderen Seitenv/and be- 
festlgt sind. 

Derartige Verpackungseinsatze, die zura Beispiel drei oder vier 
Packzellen haben, konnen fUr Kartons von unterschiedllcher 



9 08886/0341 



1931611 



GrbDe 



,„„ r!>uoht nur verpaokui>sselns«tzo 

.rfor-erlicu ist. ale Vorpa.- 
,et..n, «o >c. - =: f;'^;---^^, ,u verwnaon. v,enn die GroBe 

• Uunss.Binsatr.0 m..i-i. ' _ ^,,Bonwande elner aus 

.cartons 30 ^^™===/;;f.f^;;;:,,,,en8e.etzte„ Eln,,olt an 

Innenwl..c.en r:'"!:^ do,- La^e, slelch.el.ls 

alE Verstancuns far aie sei-cn - 

„ir-p--, '--.icTicn Verpao';'.ungs- : 
. Tixv ein. Varfaliren zui^ He. s.eiiu. b . . dal?- sv.-ischen 

die beiden oinanaer ^^■'^■^'^J^^^^ ^elner Soitenv.ai^ be- 

so in elnem f ortlaufer.aen rlerste._an^ _.-die G-cfic der Ver- 

,bei erst am oinae de^ uei . ^uf Schneider, bcstlmrno. 

Hn-reh entspi^ecneuaes mui-v- 
paclcunGseinsatse durci. g.i y 

:iu werden braucnt. 

-Ti^.fte :.us-e5taltuns<?'--'- «>er ::-rfi-- "-It. 
-Weitere.vortexlhafte ^^^^^^^^^^^^^^^^^^^^ 

weitere Vorteilo geheu a..s ciei.. a ErfindunG 

„,,mnterten AusfUhrunssceispiel c,e. 
Zeichnung erla\itei oei- 

dinzelncn zeiijen: 
hervor; itti einzex.i<- 

^.iS. 1 die Seiteaansicht exnes vei...c...-. 

Fig. 2 die Seitenaiisicli. desoe-o 

je..c-n m nur Ual. -^^eKlapp^e^ W ^^^^ 
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Fi£5. 5 elne Drauf sicht auf die in Pig. 4 dargestellte Ver- 

paclcungselnheit, * — . 

Fig. 6 die Seitenansicht einer Anlage zur Herstelliing^ der 

Verpackungsreinsatze, 
Fig. 7 eine Drcftifslcht auf die in Fig. 6 dargestellte Anlage, 
Fig. 8 eine abgewandelte Ausf Uhruhgsf orm des in Fig. 1 dar- 

gesteliten Verpackungseinsatzes, * 
Fig. 9 die Befestigung eines Verpackungseinsatzes in einem ; 

leeren Kartpn, 

Fig. lb einen mit einem Verpaclcungseinsatz versehenen zusam- 
mengeklappten . Karton, .\ / 

Fig. 11 einen Schnitt 'duroh c-inen Karton in halb aufgeklapp- ^ 

'ter Lage,' ' '. 

Fig. 12 die perspektivische Ansicht eines geoffneten Kartons 
mit einem Verpackungseinsatz. . . 

Aus den Figuren 1 und" 2 geht der Aufbau eines in mehrere Pack- 
zellen untertellten Verpackungseinsatzes nacli der Erfindung 
hervor. V/Shrend eiri Verpackungseinsatz 1 hier vier Packzellen 
enthalt, ist die Anzahl dersolben durch eine entsprechende • 
Imderung der Anzahl der^ Querwande natUrlich beliebig. 

Der Einsatz 1 hkt eine oberie Seitenwand 2, eine untere Seiten- 
wand 3 und eine Mehrzahl von Quferwanden 4, die an den Seiten- 
V7anden 2 und 3 befestigt sind. Die Bezeichnung "oben" und 
"unten" ist natUrlich relativ und nimmt hier nur auf die dar- 
gestellte Lage'des beschriebenen Einsatzes 1 Bezug. An- den 
Langskanten einer jeden Querv/and 4 sind entlang der Kerblinien 
und 8 Laschen 5 und 7 umgebogen, unizwar in Jewells entgegen- 
gesetzter Richtung, sbdafl die Laschen 5 und 7 und der Mittel- 
tell der.' Querwand 4 eine Z-formige Anordnung haben. 

Die Befestigung der Querv/ande 4 an den Seitenwanden 2 'und 5 
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erfolgt mlt Hilfe der Laschen 5 und 7 an den Klebstellen 9. 
Diese Befestlgung kann natUrlloh auf versohled ne Weise er- 
fol^en, jedoch ist die Anv/endiing von Klebstreifen, die Je- 
wells an einer StoBstelle zwlschen der Seitenwand 2 und der 
Lasohe 5 und zwlschen der Seitenwand 3 und der Lasohe 7 vor- 
gesehen slnd, besonders vortellhaf t Mlt dem Abzlehen von 
die Querwande -'I und die Seltenwande 2 und 3 blldenden Papler- 
bahnen in einer spater noch zu beschreibendien Masohlne werden 
die elnzelnen Wande in der in Plgur 1 und Figur 2 gezeigten 
V/eise anelnander befestigt. Die Demessung eines Verpackungs- . 
einsatzes 1 in Langsrichtung, d.h. In Richtung der Packzel- 
lentiefe, wix'd durch die Lange der zu yerpaokenden Gegen- 
stande bestlmmt. Auf diese wlrd die Brelte der zur Herstel- 
lung des . Einsatzes 1 dlenenden Papierbahnen abgestimmt • . 

Die unt ere Seitenwand 3 wlrd entlang einer Kerblinie . 11 ge^ 
knlckt, sodafl sich elne Langskante blldet, die elne Stirn- 
wand lo abtellt . Entsprechend wlrd duroh^ine Kerblinie 14 
in der oberen Seitenwand 2 elne entsprechende Stlrnv;and 13 
abgeteilt. An den Enden der Stlrnwande lo und I3 sind an 
Kerblinien I5 entlang Laschen 12 abgebogen. Diese sindyv;le 
aus den Plguren .l und 2 erslchtlich, mlt den der jev/eiligen 
Lasche gegentiberliegenden Tellen der Jewells anderen Seiten- 
wand 2 bezw. 3 befestigt, wodurch die Stlrnwande lo und I3 
zu AuBenwanden eines Verpackungselnsatzes geworden slnd . 

Die in Figur 5 eingezelchnete MaBlinle I7 entsprlcht der 
Bemessung des Einsatzes 1 in Langsrichtung, d*h. der Pack- 
zellentiefe, die durch die Lange des zu verpackenden Gegen- 
standes bestlmmt wlrd. Die elnzelnen Einsatze 1 werden am 
Ausgang einer Maschine in gewUnschter GroBe abgeschnltten, 
die die Wande 2, 3 und 4 zusammenf Ugt • Figur 2 zelgt einen 
Einsatz 1 in zusammengeklappter Lage, wShrerid Figur l.dle 
auf geklappfce . Lage darstellt , , in der die durch die Wand^ 
2> 3 und 4 gebildeten Packsellen aufnahmebereit sind., - 
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Um eine zusammenklappbare Verpackungselnhelt von gewUnscliter 
GvoQe zu erhalten, werden Einsatze 1 in efforderllcher^ An - 
zahl auf elnandergelegt, zusammengesetzt und mlteinander be- 
festigt. Die Figuren 5, 4 vind 5 zeigen eine entspreolfende 
Anordnung. Die Einsatze 1 sind miteinander an Klebstellen 16 
verbunden, die zv/ischen den Seitenv/anden 2 und 5 verschiede- 
ncr Einsatze 1 liegen. Die Klebstellen l6 konnen eine belie- 
bige GroI3e und Fo'*m haben, die von der GroiBe und dem Gev/icht 
der zu vei^packenden Gegenstande und d ami t von der erf order- 
lichen Versteifung abhangen, die der jev/eils zur Verpackung 
verwendete Karton noch benotigt. Die Darstellung der Kleb- 
stellen 16 in den Figuren 5 und 4 hat deshalb nur beispiel- 
hafte Bedeutung und bezieht sich nur auf den Bereich in der 
Nahe der Laschen 5 und 7* Eine solche Klebstelle kann die 
GroBe einer einzelnen Lasche haben. 

Beim Auf einanderlegen der Einsatze 1 ist es erf orderlich', 
dies so zu tun, dafl diese um die Breite ..einer Packzelle zu- 
einander versetzt sind. Dieses geht aus den Figuren 4 und 5 
deutlich hervor, in denen der mittlere Einsatz 1 um eine 
Packzellenbreite gegenllber dem unteren Einsatz 1 versetzt 
ist, VI ahrend der oberS Einsatz 1 in ahnlicher V/eise gegen- 
Uber dem mlttleren Einsatz 1 versetzt ist. V/ird eine solche 
Packeinheit aufgerichtet , v;ie es in Figur 5 gezeigt ist, so 
erhSlt sie eine rechtv/inklige Form mit geraden AuBenwanden. 

Anhand der Figuren 6 und 7 soil jetzt ein vorteilhaf tes Her- 
stellungsyerf ahren fUr die Einsatze 1 beschrieben v/erden. 
Hierzu konnen handelsUbliche Maschinen dienen. Eine die 
obere Seitenwand 2 bildende Bahn aus geelgnetera Material, ^ 
zum Beispiel aus sehr starkem Papier oder Pappe, wird von 
einer Rolle 19 abgezogen. Zur Herstellung der Kerblinien 
1^ und 15 In der Seitenwand 2 dient eine Kerbvorrlchtung 22. 
Eine zur Herstellung der unteren Seitenwand 3 dienende Bahn 
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aus glolchom Material wlc die voriis'^ Balm v;ird von oinor 
nolle 2o abG^zogen, iind zur lierstellung der Kerblinien 11 
und 15 in der liiitcren Seitcnv;aud 3 die!it einc vjeitore Kerb- 
vorrichturis 22, Zur Herstolluiig der Quc-rwande 4 dient elne 
Balin, die von einer einzigen Rolle 2^1 abcezogen v/ird und 
die ebenfalls aus einer »^eeignoten Papierart besteht. Durch 
eine Schn^ldvorrichtung 25 wird die Papierbahn in eine der 
Zahl der Querwande - 4 entsprochende Zahl von Toilbahnen vm- 
terteilt wobei hier drei Querv/ande ^ vorgeGoheh cind, um 
cinen vierzelligcn Einsats 1 zu, irhalten. Jode eine Qucr- 
v/and 4 bildende Tcilbalin durchlauft cine Kcrbyorrlchtung 26, 
um die Kerblinien 6 iind S zu erhalten. Hintcr der iCcrbvor- 
richtuhg 25 wird , der Laur der Teilbalinen in an sich belcann- 
ter V/eise um etwa 9o^ umgelenkt, Godai5 die Bev/egung dersel- 
ben zu der Bev/egung der die »S -itenv/ahde 2 uiv' bildenden 
Bahnen etwa parallel ist. Vor denv Eintritt der die 3elten- 
wande 2 und 5 bildenden Balinen' In denjeniGon Tell der Ma- 
schine, der die BefestiGung der V/lLnde moinander vornimmt, 
v/erden init einer Klebvorrich'-.ung 2o von ul)licher Ausfunrung 
Xlebstreifen auf die entcprocheiiden Telle der Seitenv/ande . 
2 und auf gebracht , die in Bereich ^er Klf/bs'-.eli'en 9 lie- 
gen und an dencn die Laschen 5, 7 und 12 der e inzelnen V/an- 
de lo and 1> angeklebt v;erden. An der jenigen S^elle, an 
der die Seitenv/ande 2 und 3 die Ouerv:ande 4 umg^ben, v/erden 
die einselnen V/ande durch eine Druckrolle 29 und v;eitere 
Rollen der riaschine zuGammengepreGst ^ v/obei die einzclnen 
0.uerv;ande h mit iliren Laschen 5 f'^n der oberen Seitenv/and 2 
im Bereich der Klebstelle 9 verlclcbt werden, vrTnrend sie an 
der unteren Scitenwand 5 mit den Larclien 7 im Bereich der 
auf diesen befindlichen Klebstellen 9 verlclebt werden. Die 
Laschen 12 der Stimwande lo und 17^ v/erden mit den jev/eils 
benachbarten T'ellen der aufliegenden Seitenwande 2 und 3 im 
Bereich der Klebstellen 9 verklebt. 

- S . . 
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Im einzelnen slnd das Falten und die Befestigung der Wande 
aus Figur 2 erslchtUch, In der eine Verpaokungselnheit^in 
teilweise auf geklappter Lage gezeifet ist* 

Die eigentliche Packzellenhohe, die in Flgur 5 durch die Mai3- 
linle 17 dargestellt wlrd, hangt von- der Form des zu verpacken 
den Artlkels und davon ab^ v/ie fest dieser In elner Packzelle 
sitzen soil. Eine Trennvorrlchtung 3o von Ublichcr AusfUhrung 
dient zum Abtrennen einzelner Elnsatze 1 von dem fertig her- : 
gestellten Einsatz-Band • Jeder abgetrennte Einsatz 1 wlrd 
Uber Transportrollen 31 oder ahnliche Vorrichtungen zu .einer 
,'Drehtrommel 32 gebracht^ die die Bewegungsrichtung der Eln- 
satze 1 andert und die Elnsatze J. elner . Sammelstelle 35 zulei- 
tet. Hier werden die Elnsatze 1 gesammelt und so aufelnander- 
gelegt, wle es erforderllch 1st, urn eine. in den Flguren.3 
und 4. dargestellte Verpacku'ngseinhelt zu erhalton. . 

Auf der Drehtrommel 32 v/lrd durch eine Klebvorrl'chtung 34 auf. 
die Auflenselten der Seltenwande 2 in ahnllcher Welse wle bel 
der Herstellung der Klebstellen I6 Klebstoff aufgetragen. Auf 
der Sammelstelle 35 treffen die Elnsatze 1 mlt Klebstellen 16 
versehen eln^ die an der^AuBenselte entv/eder elner oberen Sel- 
tenwand 2 oder elner unteren Seltenv/and 3 angebracht slnd; 
falls . erforderllch, kann dies Jedoch auf belden Seltenwanden 
2 und 3 gleichzeitls ceschehen! Die Kinsatze 1 v^erden an der 
Sammelstelle 35 so auf einandergelegt, daf3 sie cegenliber dem 
Jev/eils unteren Einsatz 1 urn die Breite einer Packzelle ver- 
schoben sind, 'v/ie es im Zusammenhang mit den Figuren 3, h und 
5 bereits erklart \irurde . V/enn die fUr eine Verpackungsoinheit 
vorgesehene Zahl von Einsatzen (in den Figuren 3 bis 5 sind 
es drel Elnsatze) erreicht ist, erfolgt ein V/eltertransport 
zu einer Pressvprriohtuag 37 von bekannter AusfUhrung, v;o die 
.Einsatze 1 durch den Pressdruck so miteinander an den Kieb- 
.stellen 16 verklebt v;erden, daB sie eine zusammenklappbare 
Verpackungseinheit bilden. 
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V/ahrend blsher die Querwahde 4 elne Z-formige Gestait hatteu, 
1st es natUrlloh auch denlcbar, daB die relative Lage der La- 
schen zu elner Seitenwand auch geandert werden kann. In Figur 8 
1st elne leioht abgewandelte AusfUhrungsf orrn dargestellt , Uei 
der elne Querwand 4* zwei Laschen 5/ und 7V aufwelst, die 
slch In derselben Richtung erstrecken, FUr dlese AusfUhrungs- 
form branchen nur die zur Erzeugung der Kerblinlen 6' und 8* ; 
uni der Klebstellen 9' dlenenden Mlttel geSndert. zu werden. 
Die als Stlrnwande dlenenden Querwande 4* elner Relhe von 
Querwanden kcJnnen elnexa Elnsatz 1 so abschllelSen^ dafl, wle In 
Flgur 8 gezeigt, die obere und die xintere Seltenv/and 2 bezw. 
5 nlcht mlt Kerblinlen versehen zu, werden brauchen und In 
anderer V/else verbunden werden konnen als sle In den Plguren 
1 und 2 dargestelit 1st. 

In Figur 9 1st gezeigt, auf welche ifirt elne aus mehreren Eln- 
satzen 1 zusammengesetzte Verpackuxigselnheit in elnem leeren 
Karton 38 bef estigt wir4. Auf alle vlet^ 'Seiten des Kartons 38 
v/erden Klebstreifen 59 auf gebracht , wbnaoh die Verpackungs- 
elnheit auf zwei dleser Seiten aufgesetzt wlrd, wahrend die 
anderen belden Seiten dann liber die Verpackungselnhelt hlnliber- 
geklappt werden. Hlerdurch wlrd die Verpackungseinheit mlt 
alien vler Seiten des leeren Kartons 38 verbunden, wle es in 
der\ Flguren lo und 11 dargestellt ist. Der Karton 38 und die 
Verpackungselnhelt slnd in dleser zusammengeklappt en Lage 
versandf ahlg. Der Empf anger braucht dann den Karton nur ausein- 
anderzuklappen und auf zustellen, die unteren Bodehteile zu 
verschlleBen figur 12) und die Gegehstande in die Pack- 
zellen hlneihzulegen, wonach dann die oberen Kartontelle zu- 
sammengelegt und verschlossen werden. 

Da elne seiche Verpacktingselnheit an samtllchen Wanden ver- 
klebt ist, kann sle die Selastung des Kartons mit aufnehmen. 
Auflerdem dlanen die. Seite.nwSLnde . ala Versteifung der itiBeren 

■ \ . A . . ■ ^ \ - lo - . 
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Seitenwaride des Kartons 58 sodaB diese slch nlcht nach aui3en 
wolben, wenn der Karton 38 gefUllt wird. Auf dlese V/else er- 
hoht die Verpackungseinheit . die Beanspruchbarkeit und^i'^le ^ 
Festigkelt der gesamten Verpackung. 

Dadurch, daI3 die Verpackungseinheit bereits mit dem Karton 38 
verburiden ist, v/ird die zum Aufstellen des Kartons erforder- 
licrie Zeit kUrzer; es v/erden auch Lagerraum gespart und andere 
of f ertsichtliche Vorteile gegentiber Verpackiongen erzielt^ pei 
denen der Karton und die Verpackungseinheit. getrennt, versandt 
und aufgestellt werden^ Dies ist allerdingSjr vrenn es gewUnscht 
v/ird, auch mit einem nach der Erfindung; ausgefUhrten Verpak- 
kungseinsatz grundsatzlich moglich. 

Ss sind zahlreiche Abv/andlungen und Knderungen der im Aus- 
f Ulirungsbeispiel ' beschriebenen Ausf uhrurigsf orm der Erf indung 
moglicri, 'Ohne dafl dabei der Hahmen des Erfindungsgedankens 
verlassen vjird. Auch die r icht in den Ahspruchen enthaltenen 
Merkmale sind als erf indungswesentlich zu betrachten. 
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AnsprUche 



Zusamntenlegbarer Verpackungselnsatz mit mehreren Pack- 
zellen, 

d a d u r c h g e k e n n z e i c h n g t , 
dSiB der Verpackungseinsatz (1 ) zv:ei slch Uber mehrere, 
in ciner Reihe llegende Packzcllen erotreckende Selten- 
wande (2, 5) und zwlschen diesen mehrere zuelnander 
parallele Querwande (4) aus MegsamGm Material auf- 
v;eist und da.13 von den beiden Langskanten jeder Quer- 
wand (4) die eine Langskante an der einen Seitenv/an^i 
(2) und die andere Langskante an der anderen Seiten- 
wand (5) befestlgt sind. 

2. Verpackungseinsatz nach Anspruch 1, dadurch ge'.cenn- 

zeichnet, daB die Seitenwande (2, 5) zuelnander im we- 
sentlichen parallel liegen* 

5. Verpackungseinsatz nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 

zelchiiet, daC an den gegenuberliegeiiden Enden der Sei- 
tem^ande ^ (2, 5') durch eine In Langsri chtung verlaufende 
Kerblinle (15) je eine Lasche (12) abgetellt 1st und 
dal3 dlese Lasche (12) zur Befestiguiig :r.it der jeweils 
anderen 3eitenv/and (2 bezw. JO dient. 

4, -Verpackungseinsatz nach Anspruch 3^ dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Laschen (12) jeweils in entgegen- 
gesetzten Riclitungen von den r.eitenv;anden (2, J) r-bge- 
wlnkelt sind, sodai3 -slch eine Z-Form der Seitenv/iinde 
(2, 5) r.i-glbt. 

- 12 - 
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,;;5. Verpackungseinsatz hach Anspruch 5, dadurch Gekennzoichnet , 
' dafl die Seitehvmnde (2, :5) an den zur Def estlcsun^: der La- 

schon (12) vorgesehenen Stellen tnit parallclen Kl(fbr,trel- 
:f^f}- fen (9) versehen sind. 

6.. Verpaokungseinaatz nach Anspruch 5/ dadurch eckennzeich- 
net, daI3 j.^de 3eltenv;and (2, 5) In elnem bestimmten Ab- 
stand von elner Langslcante durch eine parallel zu der 
Lasche (12) verlaufende Kerblinie (14) in einen Seitcn- 
wandteil und einen Stirnv/andteil (lo, 15) eiufgetellt ist, 
daB die Lasche (12) elner Seitenv/and (2 bezw, 3) Jev/ells 
am freien Ende des Stlrnwandteils (1 o bezw. . 15 ) anEeord- 
net ist- und da/3 der Verpackungseinsatz (1) durch Defesti- 
gxong je einer Lasche (12) an dem Seitenwandteil dei? je- 
v/eils anderen Seitenv/and (2 bezvr. 3) gebildet v/ird. 

7. Verpackungseinsatz nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet , 
daB mehrere VerpaclcungseinsStze (1) durch gegenseitige De- 
festigung an den Se.itenv/andteilen (2^ 5) 2^ einem mehr- 
reihigen Einnatz zusammengesetzt sind. 



..>-X;i_-,. 



:-V&. Verpackungseinsatz-. nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet , 
daB in zusaminengelegtem Zustand des mehrreihigen Einsatzes 
•f^§;.einander benachbarte Verpaclcungseinsatze (1) urn eine Pack- 
•:<;zellenbreite zucinander versetzt sind tmd daB in aufge- 
richteten Zustand die Stirnv/andteile (lo, 15) der Ver- 
packungseinslinzo (1) in einer Flucht liegen. 

9. Vcrfaiiren zur Tlr-rstellung eines Verpackungseinsatzes 
" , nach Anspruch 1, dadurch gekennzeiciinet , daB zwischen 
zv/ei Se^'feenv/a^^ (2, 5) mehrere Querv/ande (h) einge- 
' V f lest werdjen. und daG die beiden einander gegenUberliegen- 

\:\i^}j: -.der\ Langs)|anton einer jeden Quen7and'(4) an Je einem 
-x:^^-: Seitenwand^^l einer Seitenvrand . (2 bezv/. 3) bef estigt . 
t . * -vS v/erden . 



I 
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Verfahren naoh Anspruch S, dadurch gekenrizelchnet , daB 
die belden Seltenwande (2, 3) fortlaufend In Form von 
^ Paplerbahhen von je elner Rolle (19, 2o) abgezogen war- 
den, daS die Querwande (4) ebenfalls In Form von Papier- 
bahnen von einer Rolle (24) aus zwischen die die Seiten- 
v/ande (2, 3) bildenden Papierbahnen gezogen werden und ; 
dai3 das Abzlehen aller Papierbahnen mit derselben Ge- - 
so.hwindigkelt erfolgt, 

Verfahren nach Anspruch lo, dadurch gelcennzeichnety dafl 
die die SeitenwSnde (2, 3) bildenden: Papierbahnen a^ 
fUr die Befestlgting der Querwande (4). vorgesehenen Stel- 
ien mit Klebstreifen (Klebstelle 9) versehen werden. 

Verfahren naph Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die die QuerwSnde (4) bildenden.Papierbahnen zunachst von 
e iher e inzlgen Papierrol le (24.) abgezogen,; dann .Iri der . 
fUr eine Querwand (4) vorgesehenen- Breite und der Zahl 
der QuerwSnde (4} entsprechend auseihandergeschnitten. 
v/erden: (Schneidvorrichtung 26), daa die Papierbahn einer 
jeden Querwand an Jeder Langskante mit elner Kerblinie 
(8) zur Bildung einer Lasche (5, 7) versehen v/ird und 
dafl die Querwande (4) mit ihren Lasohen (5, 7) dann Uber 
Klebstreifen (Klebstellen 9) gelegt werden, die sich auf 
den die Seitenwande (2, 3) bildenden Papierbahnen 
befinden. 



VerfcLhren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, dafl 
die die Seitenwande. (2, . 3) biideriden Papierbahnen in 
ihrer Langsrlohtimg; rait Kerbllnien (14) versehen werden, 
die Jede Seitehwand. (2 bezw^ 3) In 6inen 3eltenyfa^ 
und einen Stirnwandt (13 bezw, io)/ auftj^llen^a^^^ 
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14. Verfahren nach Anspruch 9, dadurc^i gekennzelchnet , dal3 
nach dem Verkleben Verpaclcungseinsatze (I) von 3^-_ 
wUnschter OroQe abgeschnitten werclen. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekennzeichnet , dafl 
dann die einzelnen Verpackungselnsatze (1 ) so aufeinander- 
gelegt werden, dafl sle jev^ells um die Brelte elner Pack- 
zelle gegenelnander versetzt sind, und daf3 die Seiten- 
v/andteile (2, 3) in dieser Lage miteinander verklebt 
werden (Klebstellen 16). 

16. Verfahren nach Anspruch 9j dadurch gekerinfeeichnetj, dafl 
die die Quer^rrande (4) bildenden Paplerbahnen jeweils so 
breit sind und ihre Laschen (5> 7) einen solchen Abstand 
zvieinander haben, dafl jev/eils eine mit dem einen Seiten- 
wandteir (2 bezw* 3) zu verklebende Lasche (5 bezvz. 7) 
einer Querv/and (4) Uber eine an der gegenUberliegenden 
Seite elner benachbart en Querwand (4) llegenden, mit 
dem anderen Seltenwandtell (5 bzw. 2) zu yerklebenden 
Lasche (7.bezw. 5) llegt. 
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